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3 Linie biznesowe Perfect Welding
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Nasze Systemy




Systemy
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Robotyzacja



Systemy zrobotyzowane
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HTW
Przeglad systemu

. Robot
A Handlingowy

— Manipulacja komponentami

ROb Ot Sp awalniczy # f | - ty;’“ — Ustawianie komponentu do spawania

— System spawania
— System pomiaru TCP
— Stacja czyszczenia palnika

Kontroler systemu

Kontroler robota

— Aktywacja zrédta prady

Automatyczny system zmiany uchwytu

Synchronizacja z robotem handlingowym

T ST

21" ekran multi - touch
Peten dostep do parametrow zrédta prgdu
Logowanie z poziomami dostepu

Diagnostyka z komunikatami problemow
oraz mozliwos¢ zdalnego serwius

Kontrola nad osiami robota — Transport komponentéw do i z celi
— Dostepne rézne warianty

Kontrola nad zewnetrznymi osiami — Projekt dostosowany do klienta





https://www.youtube.com/watch?v=DuI4kbWHLJI

Cela z cobotem Fronius CWC-S

Kompaktowa,
intuicyjna 1 rentowna

Niski koszt inwestycji

Rentowna nawet przy matych partiach
tatwe i intuicyjne programowanie
Sterowanie zewnetrznymi osiami (obrotnik)

Petne bezpieczenstwo dzieki spetnianiu
wymogow CE



Przeglad

ZRODEO PRADU
— Zrédto pradu TPS 400i
— Dostepne wszystkie

pakiety spawalnicze

e STANDARD
seted PULSE
e LSC

e PMC

] CMT

® OCHRONNA OBUDOWA

— Zgodnosc¢ z CE
— Automatyczna przestona
przednia
— Manualnie przesuwane boczne
o przestony
\‘ — Przygotowana do
zintegrowanego odciggu dymow

% i ® STOL SPAWALNICZY

— system otwordw D28 z siatkg
- 100 x 100 mm
., — 1500 x 1000 mm



Przeglad

@ COBOT (Fanuc CRX-10iA)

— 6-cio osiowy Cobot

OBROTNIK

— obrotnik

— Czujnik momenty dla
tatwiejszego prouszania

— Kontrola / programowanie
dzieki przyciskom
zamontowanym przy palniku

— Mozliwos$c¢ recznej zmiany kata
— Tarcza @ 450 mm
— Otwor przelotowy @ 120 mm

| - @ PANEL STEROWNIA

KONIK
; Zamontowany. naszynie N — Panel sterowania w formie
— Sterowanie elektro- tabletu dla tatwiejszego, bardziej
pneumatyczne ! intuicyjnego programowania

— Odlegtosc¢ od szczek 860 mm
— Gtdéwna jednostka kontrolna dla

gtbwnych operacji



Warianty pozycjonerow

VT-PL300-1 CWC-S VT-PL300-2 CWC-S VT-PL100-1 CWC-S
— 1-osiowy pozycjoner — Pozycjoner 2 osiowy — 1-osiowy pozycjoner
— Manualnie uchulany — Zmotoryzowane uchylanie — Mozliwo$¢ demontazu

— Optionalny konik




Optymalny dostep

Mozliwosc
tadowania

Manualnie przesuwane boczne o suwnica
przestony dla lepszego dostepu







Przesun palnik cobota do pozycji spawania i
zatwierdz poczatek i koniec spawania za
pomocg przyciskdw na uchwycie.

Program zostanie stworzony automatycznie.
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Uzywajgc tableta mozesz przeciggngc i upuscic
sekwencje programu spawania i stworzyc
aplikacje w kilka minut.
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2 Basic Weave
Basic Arc e

Veld Start Pos/End Pos n
Neld Start Pos/End Pos u

Approach Speed 200.0 mm/sec
\._ Approach Speed 200.0 mm/sec

) Slm o m End p
Star( Pos j

Toud YUp " Toucn
,m e \




Dane techniczne

Wymiary I x d x h: 1680 x 2100 x 2240 mm

Masa: 2500 kg

Bez obrotnika : 1500 x 1000 x 700 mm

Z obrotnikiem: =860, =450 mm

Fanuc CRX-10iA
Zasieg: 1249 mm
Powtarzalnos$¢: +/- 0.04 mm

Maksymalny udzwig: 10 kg
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Hard automation
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Hard automation




Hard utomatlon
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